DORSTENER SIEBTECHNIK




Die Aufgabe

Siebprozesse in der Grundstoffindustrie sind ein
wesentlicher Vorgang zur qualitativen Verbesserung
der Endprodukte. Nicht nur die Qualitat der Siebbo-
den sondern auch die schnelle Verfligbarkeit der Sieb-
beldge sind entscheidende Faktoren der Wirtschaft-
lichkeit des Prozesses.

Vor diesem Hintergrund wurde die Dorstener Sieb-
technik GmbH im Jahr 2006 gegriindet. Die hohen
Serviceanspriiche der Kunden aus Chemie- Pharma-,
Lebensmittel- und anderen Grundstoffindustrien
verlangen die umgehende Belieferung mit neuen
Siebbeldagen und -bdden sowie neubespannten Sieb-
rahmen.

Die Losung

Die Vielfalt der Siebmaschinentypen erfordert eine
breite Palette an Fertigungsmaoglichkeiten und hohe
Flexibilitat.

Im Firmenverbund der Dorstener Drahtwerke verfiigt
DST nicht nur Uber ein umfassendes Know-how auf
dem Gebiet der Siebbeldge, sondern auch ein voll-
standiges Lager an Drahtgeweben fiir alle Siebarten
flr garantiert schnellstmogliche Verfligbarkeit.

Die Fertigung der Siebe erfolgt durch DST in Koope-
ration mit den Dorstener Drahtwerken — Qualitat ist
unsere Verpflichtung!
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Maschenmessgerat

Drahtgewebelager

Auswahl von Siebgeweben

Maschenweite und Drahtstarke

Wir haben eine breite Palette an Siebgeweben mit
Quadratmaschen nach ISO 9044 und ISO 4783 mit
Feinheiten von 20 um bis zu 20 mm mit mehr oder
weniger offenen Siebflachen zur Auswahl am Lager.

Maschenweite w (in pum oder mm)

Drahtstarke d (in pm oder mm)
Offene Siebflache Ao in % Ao =wA2/ (w+d)A2 * 100
Mesh in Anzahl Drahte / engl. Zoll EEEPERAEe)}

Fur viele Anwendungsfille ist es mdglich Lang-
oder Breitmaschengewebe einzusetzen. Diese wer-
den meist mit einem Langen/Breitenverhaltnis der
Maschen von 3:1 gewebt.

Zu Auswahl der richtigen Siebfeinheit und offenen
Flache sehen Sie bitte unsere Siebgewebetabellen un-
ter www.dorstener-drahtwerke.de. Die aufgefiihrten
Spezifikationen sind in der Regel ab Lager lieferbar.

Die Auswahl des Werkstoffes richtet sich nach der
Anwendung.

~Rostfreier” Edelstahl

Die meistgebrauchten Edelstdhle sind die austeni-
tischen Stdhle mit den Werkstoffnummern 1.4301
(aisi 304) und 1.4404 (aisi 316).

Edelstahl 1.4016 (aisi 430) hat magnetische Eigen-
schaften und ist ebenfalls lagermaBig verfligbar.

Die Duplex Qualitat 1.4462 ist in der Festigkeit hoher
und magnetisch. Sie wird haufig fiir anspruchsvolle
Aufgaben gewabhlt.

Als hochfeste Variante setzen wir Drahtgewebe aus
federhartem Edelstahl 1.4310 ein.

Federstahl

Fir besondere Beanspruchung beziglich Schwin-
gungs- und Verschlei3festigkeit bieten wir Federstah-
le nach DIN EN 10270 an. Die Neigung zu Oxidation
ist zu beachten.

Schwerere Siebbéden und Harfensiebe fiir Steine
und Erden, Erze, Kohle, Schlacke, Bau und Entsor-
gungsanwendungen aus gewebten Drahtgittern, als
Pressschweil3gitter oder gelochtem Blech stellen im
Firmenverbund unsere Schwesterfirmen her.
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Dorstener Siebtechnik GmbH

Postfach 100 280 Telefon: +49 2362 209985
Marler Strae 109 Telefax: +49 2362 26395
D-46282 Dorsten E-Mail:  info@dorstener-siebtechnik.de

www.dorstener-siebtechnik.de

Ein Unternehmen der Dorstener Drahtwerke Gruppe.
www.dorstener-drahtwerke.de
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